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poduszka betonowa z
betonu C12/15 grubost

min.10cm min.10cm ewewntualnie skorygowa¢ wymiary.
: . 4. Wymagania odnosnie zabezpieczeri i odpornosci ogniowej elementow
11,—71 N ADPROZA STALOWE zqgodnie opiesem technicznym i projektem architektury.
NUMER WYMIARY OTWORU: BELKI STALOWE: POZIOM:
) 180 C 180 @ NSI.1 | A=1240mm B=1640mm | (1) 1x 2x180 L=1640 | poz.spodu -0.28
- : NS2.1a | A=1000mm B=1400mm @ 1x2xL180 L[=1400 | poz.spodu +2.08
o = NS2.1b | A=1000mm B=1400mm @ 1x 2xC180 L=1400 | poz.spodu +2.62
g tt— NS2.2 | A=1400mm B=1800mm @ 1x2xC180 L=1800 | poz.spodu +3.30
| ez . NS2.3 | A=2170mm B=2570mm | (4 ) 1x 2x[180 L=2570 | poz.spodu +3.97 REW.O1 - 29.11.2021
N )| Potom s vl NS2.4 | A=1450mm B=1850mm | ((5) 1x2x[180 L=1850 | poz.spodu +2.80 ZMIANA ILOSCI NADPROZY NS.3.1
siatkq Robitza e g, 12 448 3 NS3.1 | A=1500mm B=1900mm @ 2x2x[180 L=1900 | poz.spodu +2.62 ATRIUM sracownia architektoniczna s.c
€0 Zokm
b ;g‘;ﬁi‘;ﬂka“bﬁ 4 NS3.2 | A=1400mm B=1800mm @ 1x2xL180 L[=1800 | poz.spodu +6.20 %;;52’555%}13?5;‘;‘7;5{‘;175*13";;‘7&;,2311‘E'ewski
NS4.1 | A=1200mm B=1600mm | (7)) 1x 2xC180 L=1600 | poz.spodu +8.98 @
6 RORE ' : ienie stall - - PRZEBUDOWA NADBUDOWA BUDYNKU B ZESPOL
KOLEINOSC ROBOT PRZY OSADZANIU NADPROZA STALOWEGO: - Przii:é?W'eme aﬂgzzzctaﬂmi :'a "adl:\;:?;stalowyh:fa'sa — e et e N
I Wytrasowgme projektowanego otworu i nodproza, . profilu profilu | ogéina | jednostkowa | profilu | catkowita Bydgoszcz 85-030 ul. Floriana 12, dz. nr ew. 19 21/6, obreb
3. Wykonanie poduszek betonowych z betonu C12/15 (B15) pod oparcie belek, 0129; 0148
4. Osadzenie belek nadprozowych w kolejno wykutych bruzdach na zaprawie Wymiary [mm] | [mm] | [szt] [kg/m] [kl ko] Profldant Py
o o o : 1 [ 180 1640 2 22,00 36,08 | 72,16 gy
montazowej (np. Atlas Monter) na wcisk i skrecenie $rubami, 2 [ 180 1400 4 22.00 30.80 | 123,20 KRZYSZTOF CHOINACKI uprus. 100/1620/700K/11
5. Podmurowania pod istniejgce otwory i klinowanie gornych potek belek. 3 [ 180 1800 | 4 22,00 39,60 | 158,40 i o
Szczeliny wypedni¢ cafkowicie zaprawq montazowg (np. Atlas Monter), g Elgg fggg 3 gg’gg ig’% 1;13;%8 MACIE] WASIELA upr bud. L0D/1261/P00K(09
6. Naciecie krawedzi projektowanego otworu za pomocq pit mechanicznych i 6 [ 180 1900 4 22.00 41.80 | 167.20 cpeclliad:Lonamicl
wykucie otworu, 7 C 180 1600 2 22,00 3520 | 7040 PROJEKT WYKONAWCZY
8. Wyszpatdowanie belek stalowych, owiniecie siatkq Rabitza i otynkowanie S8 L bet@lz 40 | 77 0.89 kg]°'4° 2080 S p—
nadproza. Dodatek na spoiny %) 1,50% NADPROZA STALOWE W $CIANACH
UWAGA: LOKALIZACJE, | POZIOMY OTWOROW ZGODNIE Z POJEKTEM INSTALACJI | Masa catkowita dla wszystkich elementéw [ka] 829 ISTNIEJACYCH
AR C H |TEK TU R Y . Data Ska.la rysunku Nr arkusza
Stal: S235JR (St3S) 2021129 110 K-58

paduszka betonowa z
betonu C12/15 grubost
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/ABE/ZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE:

przed nanoszeniem powfok podfoze nalezy oczysci¢ do
stopnia czystosci Sa 2% (wg PN-ISO 8501-1:1996),
nastepnie malowa¢ 2x farbq ftalowg do gruntowania
przeciwrdzewng miniowq 607%.

Uwaga:

1. Rysunek rozpatrywaé fqcznie z pozostafymi ryrysunkami i opisem
technicznym konstrukcji oraz z projektem architektury i pozostafymi
projektami branzowymi.

2. Labezpieczenie antykorozyjne elementdw zgodnie z opisem technicznym
konstruke ji.

3. Wymiary elementow ustalono na podstawie dokumentacji archiwalnej oraz
inwentaryzacji dostepnych elementdéw. Przed zamdwieniem elementow
zweryfikowa¢ dfugosc projektowanych elementow stalowych i
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